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ABSTRAK 

 

Kemajuan teknologi di bidang industri semakin modern mendorong untuk 

meningkatkan efisiensi dan efektivitas produksi semakin cepat. Dalam bidang 

dunia industri membutuhkan peralatan yang canggih untuk mendorong 

memaksimalkan proses produksi secara efisien dan cepat. Mesin Pemotong 

Plasma merupakan salah satu contoh untuk meningkatkan efisiensi dan efektivitas 

di bidang produksi dalam dunia industri. Mesin pemotong Plasma adalah proses 

pemotongan yang menggunakan panas plasm dari udara bertekanan yang 

terkompresi untuk menjadi konduktor yang melewati busur wolfram bersuhu 

sangat tinggi untuk memotong berbagai jenis logam salah satunya adalah Logam 

Aluminium 5052. Analisa Pemotongan Logam Aluminium 5052 dengan 

ketebalan 10 mm menggunakan mesin Plasma Cutting Manual terhadap waktu 

pemotogan.mengetahui kinerja dari Mesin Plasma Cutting Manual, Mengetahui 

proses Pemotongan Logam Aluminium 5052 dengan variasi tekanan 3, 3,5 dan 4 

Bar, dan Mengetahui Ampere yang dibutuhkan menggunakan Mesin Plasma 

Cutting Manual. Dari Analisa Pemotongan Logam Aluminium 5052 ketebalan 

10mm menggunakan Mesin Plasma Cutting Manual bahwa semakin tinggi variasi 

tekanan kompresor maka semakin cepat pula proses pemotongan. Hal ini dapat 

disesuaikan dengan ketebalan dari logam yang dibutuhkan pada saat proses 

pemotongan 

 

Kata Kunci: Kemajuan Teknologi dalam bidang industri, Aluminium, Tungsten, 

Pemotongan Logam, Plasma Cutting 
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